
Tab. 17.6 Kupfer-Zinn- und Kupfer-Zinn-Zink-Gusslegierungen (Guss-Zinnbronze und Rotguss) (nach
DIN EN 1982 (DIN 1705)) für Gleitlager
GS ¼ Sandguss (G), GZ ¼ Schleuderguss, GC ¼ Strangguss

Werkstoff Rp0;2
N/mm2

min.

Bemerkungen Hinweise für die Verwendung

GS-
CuSn11Pb2-C
(CuSn12Pb)

130 Lagerwerkstoff mit guter Notlauf-
eigenschaft und Verschleißfestig-
keit; korrosions- und meerwas-
serbeständig

Gleitlager mit hohen Lastspitzen (Stoßbelastungen bis
60 N/mm2), hochbeanspruchte Gleitplatten und Leisten

GZ- und GC-
CuSn11Pb2-C

150 Siehe GS-CuSn11Pb2-C-Eigen-
schaften, jedoch gleichmäßiger,
0,2-Grenze, Zugfestigkeit und
Härte höher

Gleitlager mit hohen Lastspitzen für p bis 120 N/mm2 , z. B.
Kurbel- und Kniehebellager, Kolbenbolzenbuchsen, Buchsen
für Kranlaufräder, unter Last mit hoher Geschwindigkeit be-
wegte Spindelmuttern; sehr hoch belastete Gleitleisten

GS-
CuSn7Zn4Pb7
-C
(CuSn7ZnPb)

GZ- und GC-
CuSn7Zn4Pb7
-C

120

120

Mittelharter Gleitlagerwerkstoff
mit guten Notlaufeigenschaften;
meerwasserbeständig

Siehe GS-CuSn7Zn4Pb7-C-Ei-
genschaften, jedoch gleichmäßige
und verbesserte Verschleißfestig-
keit

Achslagerschalen und Kuppelstangenlager, Gleitlagerschalen
für den allgemeinen Maschinenbau (Lastspitzen von p bis
40 N/mm2 zulässig); mittelbeanspruchte Gleitplatten und -leis-
ten. Normal- und hochbeanspruchte Gleitlagerbuchsen und
-schalen bei Verwendung von Wellen aus ungehärteten Bau-
stählen sowie aus oberflächengehärteten Stählen, auch bei
leichten Kantenpressungen.
Kolbenbolzen-Buchsen für p bis 40 N/mm2 ; Kurbel- und Knie-
hebellager mit Lastspitzen von p bis 30 N/mm2 : Schiffswellen-
bezüge und Zylindereinsatzbuchsen, Grund- und Stoffbuch-
senfutter, mittel- bis hochbeanspruchte Gleit- und Stellleisten
für Werkzeugmaschinen, mittelbeanspruchte Kuppelstücke,
Friktionsringe und -scheiben.

Tab. 17.7 Kupfer-Blei-Zinn-Gusslegierungen (Guss-Zinn-Bleibronze) (nach DIN EN 1982 (DIN 1716))
für Gleitlager
GS ¼ Sandguss (G), GZ ¼ Schleuderguss, GC ¼ Strangguss

Werkstoff Rp0;2
N/mm2

min.

Bemerkungen Hinweise für die Verwendung

GS-
CuSn10Pb10-C
(CuPb10Sn)

GZ- und GC-
CuSn10Pb10-C

80

110

Lagerwerkstoff mit guten Gleiteigen-
schaften und guter Verschleißfestig-
keit. Als Verbundgusswerkstoff geeig-
net. Gute Korrosionsbeständigkeit.

Gleitlager mit hohen Flächendrücken, bei denen Kanten-
pressungen auftreten können, z. B. Kalanderwalzen, Fahr-
zeuglager, Lager für Warmwalzwerke, Spitzenbeanspru-
chungen bei guter Schmierung bis p ¼ 60 N/mm2 .
Bei Verbundlagern in Verbrennungsmotoren Beanspru-
chun bis 100 N/mm2 , z. B. Kolbenbolzen- und Getriebe-
büchsen, Anlaufscheiben.

GS-
CuSn7Pb15-C
(CuPb15Sn)

GZ- und GC-
CuSn7Pb15-C

80

90

Lagerwerkstoff mit guten Gleit- und
Notlaufeigenschaften bei zeitweiligem
Schmierstoffmangel und bei Wasser-
schmierung; als Verbundgusswerkstoff
geeignet, gut beständig gegen Schwe-
felsäure.

Lager mit hohen Flächendrücken, bei denen starke Kan-
tenpressungen auftreten können. Lager ohne Weißmetall-
ausguss, auch mit eingegossenen Kupferkühlrohren für
Kaltwalzwerke. Spitzenbeanspruchung bei guter Schmie-
rung bis p ¼ 50 N/mm2 .

GS-
CuSn5Pb20-C
(CuPb20Sn)

70 Lagerwerkstoff mit besten Gleiteigen-
schaften, besonders gute Notlaufei-
genschaften bei zeitweiligem Schmier-
stoffmangel und bei Wasserschmie-
rung. Als Verbundgusswerkstoff ge-
eignet. Gut beständig gegen Schwefel-
säure. Gießtechnisch schlechtere Ei-
genschaften als GS-CuSn7Pb15-C, der
deshalb zu bevorzugen ist.

Lager auch mit hohen Gleitgeschwindigkeiten; Lager für
Müllereimaschinen, Wasserpumpen, Kalt- und Folien-
walzwerke. Spitzenbeanspruchung bei guter Schmierung
bis p ¼ 40 N/mm2 .
Korrosionsbeständige Armaturen und Gussstücke. Hoch-
beanspruchte Verbundlager in Verbrennungsmotoren,
z. B. Kolbenbolzenbuchsen mit Beanspruchung bis
p ¼ 70 N/mm2 .
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