
Tab. 10.10 Richtwerte für Setzbeträge fZ von Schraubenverbindungen (nach VDI 2230)

Gemittelte Rautiefe Belastung Richtwerte für Setzbeträge
in mm

Rz nach DIN 4768 im Gewinde je Kopf- oder
Mutternauflage

je innere Trennfuge

< 10 mm Zug/Druck
Schub

3
3

2,5
3

1,5
2

10 mm bis < 40 mm Zug/Druck
Schub

3
3

3
4,5

2
2,5

40 mm bis < 160 mm Zug/Druck
Schub

3
3

4
6,5

3
3,5

Tab. 10.11 Ausschlagsfestigkeit sA des Kerns von Regelgewinden unter Vorspannung (nach [10.4])

Festigkeitsklassen sA in N/mm2

<M 8 M 8 bis M 12 M 14 bis M 20 >M 20

4.6 und 5.6
8.8 bis 12.9

10.9 und 12.9 schlussgerollt

50
60

100

40
50
90

35
40
70

35
35
60

Tab. 10.12 Zulässige Flächenpressungen pBzul gedrückter Bauteile in Schraubenverbindungen

Bauteilwerkstoff pBzul in N/mm2

Stahl S235, C 15
E295, C 35
S355, C 45
Stahl vergütet Rm > 900 N/mm2

Stahl vergütet Rm > 1200 N/mm2

C 15 einsatzgehärtet 0,6 mm
16MnCr5 u. ä. einsatzgehärtet 1 mm

300
500
600
900

1200
1400
1800

Gusseisen EN-GJL-250
EN-GJS-500-7, EN-GJMB-450-6

850
500

Leichtmetall ENAC-AlMg9K, . . . D
ENAC-AlSi12(Cu)K, . . . D
ENAC-AlSi6Cu4K, . . . D

150
300
250

Die Zahlenwerte sind aus verschiedenen Quellen u. a. [10.5], [10.6], [10.15], [VDI 2230-1] ermittelt und aufgrund der Streuung
der Literaturangaben nur als gemittelte Kurzzeit- und Richtwerte zu verstehen. Im konkreten Fall kann es wegen der Vielzahl
von Einflussfaktoren (Geometrie, Relaxation und anderer) notwendig werden, fallspezifische Werte zu ermitteln.
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