
Tab. 17.11 Anhaltswerte für zulässige Belastungen einfacher Gleitlager aus Gleitmetall

Lagerwerkstoff Fett- oder Zlschmierung Reichliche Tropfölschmierung

u
m/s

"pp
N/mm2

u
m/s

"pp
N/mm2

Grauguss 1 0,4 3 0,8
Kupferlegierung (Bronze, Rotguss) 2 0,6 2 1,2
Aluminiumlegierung 2 0,3 2 0,4
Blei- und Zinnlegierung 3 0,1 3 0,3
Sintermetall (ölgetränkt) 11Þ 11Þ 3 1,8

1Þ ohne zusätzliche Schmierung

Tab. 17.12 Erfahrungswerte für die höchstzulässige spezifische Lagerbelastung "pp bei hydrodynamischen
Gleitlagern (nach DIN 31652-3)

Lagerwerkstoff-Gruppe "pp in N/mm2 Lagerwerkstoff-Gruppe "pp in N/mm2

Pb-Legierungen 5 (15) CuSn-Legierungen 7 (25)
Sn-Legierungen 5 (15) AlSn-Legierungen 7 (18)
CuPb-Legierungen 7 (20) AlZn-Legierungen 7 (20)

Die in Klammern gesetzten Zahlen sind bislang nur in Einzelfällen verwirklicht worden und können ausnahmsweise aufgrund
besonderer Betriebsbedingungen, z. B. bei sehr niedrigen Gleitgeschwindigkeiten, zugelassen werden.

Tab. 17.13 Reibwerte von Gleitlagern und zu empfehlende Schmierstoffe

Lagerart und Schmierung Lagerwerkstoff
Mittelwerte von m

Anlaufreibung Mischreibung Flüssigkeitsreibung

Fett Grauguss, Kupferlegierung 0,12 0,05 . . . 0,1 %
ml Grauguss, Kupferlegierung 0,14 0,02 . . . 0,1 0,003 . . . 0,008

ml Blei- und Zinnlegierung 0,24 % 0,002 . . . 0,003

ml Sintermetall 0,17 0,05 . . . 0,1 0,002 . . . 0,014

Ringspurlager Fett
ml

Grauguss, Kupferlegierung
Zinnlegierung

0,15
0,25

0,05 . . . 0,1
0,03

%
%

Segmentlager ml Zinnlegierung 0,25 0,02 0,002

u in m/s Empfohlener Schmierstoff

. . . 0,7
0,4 . . . 2
0,5 . . . 10
10 . . . 30
> 30

Festschmierstoff, Graphit, Molybdändisulfid, ggf. Gleitlack
Schmierfett, ggf. mit Hochdruckzusätzen oder Molybdändisulfid
Motoren- oder Maschinenöl
Turbinen- oder Spindelöl
Spindelöl, ggf. Wasser oder Luft
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Tab. 17.14 Erfahrungsrichtwerte für die höchstzulässige Lagertemperatur tB (nach DIN 31652-3)

Art der Schmierung tB in #C bei einem Verhältnis vom Gesamtschmieröldurchsatz Q zum
Schmieröldurchsatz Q1

bis 5 über 5

Druckschmierung (Umlaufschmierung) 100 (115) 110 (125)

drucklose Schmierung (Eigenschmierung) 90 (110)

Die in Klammern gesetzten Zahlen können ausnahmsweise aufgrund besonderer Betriebsbedingungen zugelassen werden.
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