
Tab. 9.1 Haftsicherheiten und Haftbeiwerte für Pressverbände

Haftsicherheit SH (Erfahrungswerte)

ruhende Belastung !1,5 schwellende Belastung !1,8 wechselnde Belastung !2,2

Längspressverbände, Innenteil aus Stahl,

Außenteil aus trocken geschmiert Außenteil aus trocken geschmiert

E335 0,08 0,07 G-CuPb10Sn 0,06 )
S235 0,09 0,06 EN-GJL-250 0,11 0,05
ENAC-AlSi12(Cu) 0,06 0,04 EN-GJS-600-3 0,09 0,05

Querpressverbände

Stahl-Stahl-Paarung
Druckölverbände normal gefügt mit Mineralöl 0,12
Druckölverbände mit entfetteten Fügeflächen, mit Glyzerin gefügt 0,18
Schrumpfverband, normal nach Erwärmung des Außenteils bis zu 300 "C im Elektroofen 0,14
Schrumpfverband mit entfetteten Fügeflächen, nach Erwärmung im Elektroofen bis zu 300 "C 0,20

Stahl-Gusseisen-Paarung
Druckölverbände normal gefügt mit Mineralöl 0,10
Druckölverbände mit entfetteten Fügeflächen 0,16

Stahl-MgAl-Paarung, trocken 0,1 . . . 0,15 Stahl-CuZn-Paarung trocken 0,17 . . . 0,25
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Tab. 9.2 Querdehnzahlen n, Elastizitätsmoduln E und Wärmedehnungsbeiwerte a verschiedener Werk-
stoffe (z. T. nach DIN 7190)

Werkstoff n E
N/mm2

aA
10)6/K

aI
10)6/K

Stahl, Stahlguss GS 0,3 %210000 11 ) 8,5
Grauguss EN-GJL-100 0,24 % 70000 10 ) 8

EN-GJL-150 0,25 % 80000 10 ) 8
EN-GJL-200 0,25 %105000 10 ) 8
EN-GJL-250 . . . -300 0,28 %130000 10 ) 8

Gusseisen mit Kugelgraphit EN-GJS-500-7 0,28 %175000 10 ) 8
Temperguss EN-GJMB (GTS), EN-GJMW 0,25 % 95000 10 ) 8
Aluminiumlegierungen AlMgSi, AlCuMg 0,33 % 70000 23 )18
Magnesiumlegierungen MgAlZn 0,3 % 42000 26 )21
Kupfer Cu 0,35 %125000 16 )14

Kupfer-
legierungen

CuAl, CuPb, CuSn (Bronze) 0,35 % 80000 16 )14
CuZn (Messing) 0,35 % 80000 18 )16
CuSnZn (Rotguss) 0,35 % 80000 17 )15
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